Konstrukcja T1V q3

INSTRUKCJA MONTAZU
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ZESTAWIENIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI

NAZWA KSZTALTOWNIK WYMIAF&E Ilﬁi]EMENTU MATERIAL

1 Podpora C 100x60 3000 S350GD + ZM430

2 Zastrzat C 75x48 111172 S350GD + ZM310

3 Rygiel C 100x48 1700 S350GD +ZM310
Ptatew C 100x48 2700 S350GD +ZM310
Ptatew C 100x48 3000 S350GD +ZM310
Ptatew C 100x48 3300 S350GD +ZM310
Ptatew C 100x48 3600 S350GD +ZM310
Ptatew C 100x48 3900 S350GD + ZM310
Ptatew C 100x48 4200 S350GD + ZM310

) Ptatew C 100x48 4500 S350GD + ZM310
Ptatew C 100x48 4800 S350GD + ZM310
Ptatew C 100x48 5100 S350GD + ZM310
Ptatew C 100x48 5400 S350GD + ZM310
Ptatew C 100x48 5700 S350GD + ZM310
Ptatew C 100x48 6000 S350GD + ZM310

5 tacznik ptatwi C 96x44 300 S350GD + ZM310

6 Klema koricowa ALU EN AW-6063

7 Klema srodkowa ALU EN AW-6063

8 Posredni uchwyt PV S350GD + ZM310

9 Sruba M12x30 A2-70 DIN 933

10 Podktadka M12 A2-70 DIN 125

11 Podktadka sprezysta M12 A2-70 DIN 127

12 Nakretka M12 A2-70 DIN 934

13 Sruba imbusowa M8 A2-70 DIN 912
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MONTAZ

Do montazu potaczen skrecanych w konstrukcjach gruntowych oraz carportow pod panele
fotowoltaiczne wykonanych ze stali nierdzewnej powinny by¢ uzywane narzedzia wykonane
ze stali austenitycznej (nierdzewnej), ewentualnie chromowo- wanadowe] uzywanych
wczesnie] wyltacznie do srub ze stali nierdzewne;.

Nie nalezy rowniez stosowac tych samych narzedzi co do skrecania potaczen srubowych ze
stali weglowej.

Do dokrecania zlaczy ze stali nierdzewnej nie nalezy uzywac¢ maszyn uderzajacych np.
kluczy udarowych.

Moment dokrecania $rub nierdzewnych (kwasoodpornych), potaczen srubowych powinien by¢
wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego lub wkretaka / klucza z kontrolg momentu
obrotowego.

Wszelkie klucze wykonane ze stali weglowe] niepowlekane] | powlekane] np. cynk, nikiel,
chrom przy dokrecaniu moga pozostawiac otarcia, ktore pod wplywem wilgoci moga
korodowac.

W obu przypadkach sruby zostajg zanieczyszczone przez stal weglowa.
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Momenty dokrecenia srub

Wielkos¢ sruby Moment [Nm]
M12 | 57
M8 Zgodnie z instrukcja montazu modutu




